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Product Information 

Каталожные Данные 

 

Zerlegeanlage für Schweinehälften 

und Rinderviertel 

Gerüst komplett aus Edelstahl 1.4301, 

Oberflächen geschliffen. Kreismesser für 

die Grobzerlegung der Schweinehälften mit 

integriertem Rollenbahntisch und Förderband 

zur Übergabe der  Teile auf das Zerlegeband. 

Seitlich angeordnet die pneumatisch 

verstellbare Grobzerlegewand für Rinderviertel 

mit Podest und Rutsche. Zerlegeband aus 

schlagfestem, lebensmittelechtem Kunststoff 

mit speziellen Vorrichtungen zur Anhebung des 

Bandes während der Reinigung. Beidseitig des 

Bandes robuste Zerlegetische für 3 Kunststoff-

Kästen unterhalb und je 2 Kästen oberhalb und 

seitlich des Tisches. Abführung der Vollkästen 

unterhalb des Zerlegebandes mittels 

Rollenbahn-Einschüben und angetriebener 

Rollenbahn mit Stopper am Bahnende, einem 

pneumatischen Hubpodest auf Waagen-Niveau 

und zum i-Punkt und einer anschließenden 

Staurollenbahn. Die Anlage entspricht mit 

dem Edelstahl-Schaltschrank und allen 

sicherheits- und steuerungstechnischen 

Ausrüstungen  den CE-Anforderungen und 

USDA-Bestimmungen. 

 

Deboning line for cutting of pig 

halves and cattle quarters 

Made out of stainless steel material 1.403, 

surfaces are polished. Curricular serrated knife 

for rough cutting of pig halves with integrated 

roller table and conveyor belt for transmitting 

parts onto the cutting line. On side is placed 

pneumatic adjustable platform and slide (chute) 

for rough cutting of cattle quarters.The tape is 

made of hit resistant plastic suitable for Food 

and beverage industry, equipped with special 

devices for lifting the tape during washing. Both 

sides of the line are placed cutting tables which 

can store 3 plastic crates on bottom, 2 crates 

from above and 2 on the sides of the table.  

Disposals of full crates is from the bottom part 

of the cutting line by means of driven roller 

conveyor  with stopper on the end, pneumatic 

lifting platform to the level of the scale, i-station 

and follow by roller conveyor. The machine 

complies with the high CE-Requirements and 

EU-and USDA regulations. 

 

Линия обвалки для свинные 

полутуши и говяжие четвертины 

Корпус полностью из нержавеющей стальи 

1.4301, внешние поверхности шлифованные. 

Дисковая пила для грубой обвалки свинных 

полутуш с интегрированным стол и 

ленточный транспортьор. В столе встроенны 

ролики для легкой подачи нарезанных 

частей к линии. С боку находится 

пневматически регулируемая платформа для 

грубой обвалки говяжих четвертин. К 

платформе присоединен лоток для подачи 

кусков мясо к линии. Обвалочная лента 

изготовлена из подходящий для пищевых 

продуктов материал, она поднимается 

специальным устройством во время очистки. 

С двух сторон ленты расположенны столы 

обвалки. Возле них находятся 7 ящиков- 3 

под столом, 2 с боку и 2 с верху. Полные 

ящики отводятся с помощью роликового 

транспорт-ьора, имеющий штопер в конце. 

Ящики поднимаются пневматическим 

подъемником к i-пункту и подаются к 

буферному транспортьору. Сооружение 

соответствует требованиям CE, и 

предписаниям EU и USDA. 
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Technische Daten 

Stromversorgung:    400 V 50 Hz  

Steuerspannung:   24 V AC  

Gesamtleistung:   1.4 kW, 10 A  

Zerlegeband:   9000 mm 

Angetriebene Rollenbahn:   8500 mm  

Tisch für i-Punkt:   650 mm  

Schwerkraftrollenbahn:  1500 mm  

Grobzerlegeplatz:  1500x1500x400 mm 

Kreissägemesser:  1800x1000x850 mm  

Kapazität:  ca. 150 Kisten/Std. 

Gesamtgewicht:    ca. 1800 kg 

Technical Data 

Power supply:   400V 50 Hz 

Control voltage:   24V AC  

Power consumption:   1.4 KW, 10 A 

Deboning line:          9000 mm 

Driven roller conveyor:   8500 mm  

Table for i-station:   650 mm  

Buffer roller conveyor:  1500 mm 

Working place:   1500x1500x400 mm 

Circular serrated knife:  1800x1000x850 mm 

Capacity:  approx. 150 trays/h  

Weight:  approx. 1800 kg 

Технические данные 

Електроподключение:   400 V, 50 Hz 

Оперативное напряжение:      24 V АC  

Потребляемая  мощность:  1.4 квт, 10 А 

Линия обвалки:             9000 мм 

Ролковый транспортьор:   8500 мм  

Столь для i-пункт:  650 мм 

Буферный транспортьор: 1500 мм 

Платформа: 1500х1500х400 мм 

Дисковая пила: 1800х1000х850 мм   

Капацитет:  прибл. 150 ящиков/час 

Вес изделия:  прибл. 1800 кг. 


